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Zur Vcrbcsserung von Motorenbenzinen werden 
heute inshesondere die katalytischen Reformierungs- 
verfahrcn eingesetzt, welche z. B. mit platinhaltigen 
Katalysatoren arbeiten. Dabei hat man z. B. in meh- 
reren Stufen oder getrennte Einsatzfraktionen refor- 
micrt (USA.-Patentschriften 2 304 183, 2 659 692). 
Man hat diese Verfahren in letzter Zeit auch mit Ver- 
fahren zur Entfernung geradkettiger Paraffine, z. B. 
rnittels Molekularsieben oder mit Hilfe der Harnstoft- 
addukte, kombiniert, da derartige Paraffine eine 
schlechte Oktanzahl besitzen und beim katalytischen 
Reformieren nicht sonderlich erwunscht sind. Man 
hat ferner das katalytische Reformieren auch mit dem 
alteren Verfahren der thermischen Reformierung 
kombiniert, wobei man z. B. das katalytische Reformat 
* ganz (Erdol und Kohle, September 1955, S. 621 bis 
625) oder teilweise (deutsche Auslegeschrift 1 026 462) 
thermisch reformierte, um die vorhandenen Paraffine 
aufzuspalten, wahrend die im katalytischen Refor- 
mieren gewonnenen Aromaten dabei weitgehend un- 20 
beeinfluBt blieben. 

Es wurde nun gefunden, daB eine Kombination des 
katalytischen Reformierens mit dem thermischen Re- 
formieren und der Entparaffinierung mit Hilfe der 
Harnstoffaddukte besonders zweckmaBig ist zur Ver- 25 
besserung von Motorenbenzinen. Man verfahrt dabei 
derart, daB man das durch katalytisches Reformieren 
von Benzinen oder Benzinfraktionen erhaltene Refor- 
mat fraktioniert und die leichte katalytische Reformat- 
fraktion thermisch reformiert. Die Wahl des Einsatz- 30 
produktes fur die thermische Reformierung richtet 
sich naturgemaB nach der chemischen Zusammen- 
setzung des erhaltenen katalytischen Reformates. So 
ware es z. B. nicht zweckmaBig, eine hochsiedende 
Fraktion, welche praktisch vollstandig aus Aromaten 35 
besteht, noch thermisch zu reformieren. Das erhaltene 
thermische Reformat sowie die gegebenenfalls nicht in 
die thermische Reformierung eingesetzte schwere 
Fraktion des katalytischen Reformates sind dann ge- 
eignete Einsatzprodukte fur die Entparaffinierung 40 
mit Hilfe von HarnstofTaddukten. NaturgemaB richtet 
sich auch hierbei wiederum die Wahl der Einsatz- 
produkte nach ihrer Zusammensetzung, und man wird 
gegebenenfalls besonders geeignete Fraktionen ein- 
setzen. Es ware z. B. nicht sinnvoll, eine praktisch 45 
nur aus Aromaten bestehende Fraktion des kataly- 
tischen Reformates zur Entparaffinierung zu geben. 
Beim Einsatz des thermischen Reformates zur Harn- 
stofTentparaffmierung ist es z. B! sehr vorteilhaft, daB 
dabei die im Reformat befindlichen Isoparaffine, 50 
welche eine gute Oktanzahl besitzen, nicht heraus- 
genommen werden. Die abgetrennten Paraffine werden 
zweckmaBig wiederum einem thermischen Refor- 
mieren unterworfen. Man kann sie naturlich auch 
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wieder in die katalytische Reformierung zuriick- 
fuhren, doch ist dies im allgemeinen weniger giinstig. 

Mit Hilfe der Zeichnung sei das Verfahren naher 
erlautert Durch Leitung 1 gelangt einRohbenzin oder 
eine Fraktion daraus in die katalytische Reformie- 
rung 2. Das erhaltene Reformat geht -tfber Leitung 3 
in die Destillierkolonne 4, aus welcher eine leichte 
Fraktion iiber Leitung 5 in die thermische Reformie- 
rung 7 gefuhrt wird. Das hier gewonnene thermische 
Reformat wird iiber Leitung 9 in die Kolonne 10 ge- 
geben, aus welcher eine schwere Fraktion iiber Lei- 
tung 11 zusammen mit der aus Kolonne 4 stammenden 
Fraktion, welche iiber Leitung 6 abgezogen wird, in 
die Harnstoffentparaffinierung 8 gelangt. Das hier 
erhaltene paraffinreiche Produkt geht iiber Leitung 13 
in die thermische Reformierung, wahrend die aro- 
matenreichen Anteile iiber Leitung 14 und die leichte 
Fraktion aus der Kolonne 10 iiber Leitung 12 in den 
Fertigbenzintank 15 gefuhrt werden. 

Die Durchfiihrung der katalytischen bzw. ther- 
mischen Reformierung und der Harnstoffentparaffi- 
nierung erfolgt in an sich bekannter Weise. Die Ein- 
stellung der Betriebsbedingungcn muB naturgemaB 
nach der Art der Einsatzprodukte erfolgen. So ge- 
lang es z. B. bei der Arbeits weise gemaB dem ange- 
fuhrten Beispiel, die Oktanzahl eines Benzins um £twa 
3,5 Einheiten gegeniiber der eines Benzins, welches 
nur durch entsprechendes katalytisches und ther- 
misches Reformieren veredelt war, anzuheben. 

Beispiel 

Ein Schwerbenzin mit einem Siedebereich von 96 
bis. 198° C aus einer Mischung von Mittelosf- und 
deutschem Rohol sowie einem Hydrierbenzin wurde 
iiber einem platinhaltigen Katalysator auf eine 
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ROZ = 90,2 (Research-Oktanzahl, unverbleit) refor- 
miert. Das erhaltene Reformat wurde dann in eine 
leichte und eine schwere Fraktion destillativ getrennt, 
deren Anteile 19bzw. 81 Gewichtsprozent ausmachten. 
Die leichte Fraktion, deren obere Siedegrenze bei 5 
100° C lag, wurde mit einer Ausbeute von etwa 72% 
Benzinkohlenwasserstoffen thermisch reformiert und 
das thercnische Reformat in eine leichte und eine 
schwere Fraktion (Siedegrenze 100° C) fraktioniert. 
Aus dieser schweren Fraktion sovvie auch der aus dem io 
Platformat stammenden wurden durch Behandlung 
mit Harnstoff etwa zwei Drittel der darin befindlichen 
Paraffine entfernt, welche wiederum der thermischen 
Reformierung zugefiihrt wurden. Das durch Mischen 
des leichten thermischen Reformates mit den aus der 15 
Harnstoffextraktion stammenden, von den Paraffinen 
teilweise befreiten Anteilen erhaltene Endbenzin hatte 
bei ausreichender Fluchtigkeit eine ROZ von 96,5. 

PATENTANSPEUCH: *o 

Verfahren zur Herstellung von Motoren- 
benzinen, dadurdi gekennzeichnet, dafl ein Roh- 
benzin oder eine Fraktion daraus in an sich be- 
kannter- Weise katalytisch reformiert wird, das 35 
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katalytische Reformat in eine leichte und eirie 
schwere Fraktion zerlegt wird, die leichte Re- 
formatfraktion thermisch reformiert wird und' das 
thermische Reformat in eine schwere Fraktion 
und eine leichte Fraktion zerlegt wird, wobei die 
leichte thermische Reformatfraktion zum Benzin- 
mischtank gefiihrt wird, wahrend die schwere 
thermische Reformatfraktion, gegebenenfalls zu- 
sammen mit der schweren katalytischen Reformat- 
fraktion, der Hamstoftentparafnnierung zugefiihrt 
wird, dafi die abgetrennten Paraffine der ther- 
mischen Reformierung wieder zugeleitet werden, 
wahrend das aromatenreiche Raffinat der Harn- 
stoffentparaffinierung, gegebenenfalls zusaramen 
mit einer unbehandelten schweren katalytischen 
Reformatfraktion, zum Benzinmischtank geleitet 
und dort mit der leichten thermischen Reformat- 
fraktion gemischt wird. 

In Betracht gezogene Druckschriften; 
Deutsche Auslegeschrift Nr. 1 026 462; 
franzosische Patentschrift Nr. 1 089 672; 
USA.-Patentschriften Nr. 2 490 287, 2 304183 
2 659692; 

Erdol und Kohle, 1955, S. 621 bis 625. 
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